
广告部主办 责任编辑：李发扬

电话：0715－81287786版
2014年6月16日 星期一

E-mail:xnrbxwb＠163.com 专 刊

推进绿色建筑推进绿色建筑、、实现预拌混凝土和预拌砂浆企业实现预拌混凝土和预拌砂浆企业
的绿色生产的绿色生产。。

大力发展预拌砂浆大力发展预拌砂浆，，有序发展预拌混凝土有序发展预拌混凝土，，实现预实现预
拌砂浆和预拌混凝土的洁净生产拌砂浆和预拌混凝土的洁净生产。。
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建筑节能
2014年散装水泥宣传周

推进散装水泥推进散装水泥、、预拌混凝土预拌混凝土、、预拌砂浆三位预拌砂浆三位
一体发展一体发展，，保证建筑工程质量保证建筑工程质量、、提高建筑施工水提高建筑施工水
平平、、促进文明施工促进文明施工、、建设建设美丽家园美丽家园。。

减少粉尘减少粉尘、、节能减节能减排排、、加快生态加快生态文明建设文明建设。。

前 言

随着预拌砂浆生产和应用技术的
逐步成熟，预拌砂浆的全面推广和应
用已成为城市建筑业发展的新方向，
对建筑业的技术进步和人居环境和谐
发展具有深远意义。

一、何为预拌砂浆？何为湿拌砂
浆和干混砂浆？

答：预拌砂浆是指专业生产厂生
产的湿拌砂浆或干混砂浆。（《预拌砂
浆》GB/T25181-2010）预拌砂浆又分
为湿拌砂浆和干混砂浆。

湿拌砂浆是指水泥、细骨料、矿物
掺合料、外加剂、添加剂和水，按一定
比例，在搅拌站经计量、拌制后，运至
使用地点，并在规定时间内使用的拌
合 物 。（《 预 拌 砂 浆 》 GB/
T25181-2010）

干混砂浆是指水泥、干燥骨料或
粉料、添加剂以及根据性能确定的其
他组分，按一定比例，在专业生产厂经
计量、混合而成的混合物，在使用地点
按规定比例加水或配套组分拌合使
用。（《预拌砂浆》GB/T25181-2010）

二、预拌砂浆的分类有哪些？
答：预拌砂浆整体分为湿拌砂浆

和干混砂浆。
湿拌砂浆分为：湿拌砌筑砂浆、湿

拌抹灰砂浆、湿拌地面砂浆、湿拌防水
砂浆。

干混砂浆分为：干混砌筑砂浆、干
混抹灰砂浆、干混地面砂浆、干混普通
防水砂浆、干混陶瓷装粘结砂浆、干混
界面砂浆、干混保温板粘结砂浆、干混
保温板抹面砂浆、干混聚合物水泥防
水砂浆、干混自流平砂浆、干混耐磨地
坪砂浆、干混饰面砂浆。

三、预拌砂浆的优势特点有哪些？
答：预拌砂浆能带来社会效益、综

合经济效益、还能提高施工质量。
1、推广预拌砂浆带来的社会效益
节省资源，减少排放。预拌砂浆

生产使用散装水泥，可节省大量的木
材、水、电力等资源和能源。据测算，
与现场自拌砂浆相比，每生产一吨预
拌砂浆可节约水泥 43kg、石灰 34kg、
砂 50kg，利用粉煤灰 85kg（按平均值
计算）。按水泥和石灰生产的能耗计
算，可节约标煤17.5kg、减少二氧化碳
排放 115kg（包括石灰石分解所生产
的二氧化碳），扣除烘干砂所需能耗
8.5kg标煤，仍然可以节煤9kg、减少二

氧化碳90kg。
节能降耗，减少噪音粉尘污染。

使用预拌砂浆，施工现场可减少干散
砂石、水泥现场用量的 90% 以上，减
少筛选黄砂、水泥搬运、拆包、搅拌时
的粉尘排量。据中国环境科学研究院
调查分析，建筑扬尘经验因子为
0.292kg/m3使用预拌砂浆，只有砂浆
运输车进入施工现场，降低了砂浆搅
拌机露天作业噪音和人工现场拌和的
噪音，有利于文明施工管理。

减少损耗。使用预拌砂浆可大大
减少物料在运输和使用中的损耗，据
统计，现场搅拌砂浆的损耗为20%，湿
拌砂浆的损耗为 5-10%，干混砂浆的
损耗约为3-5%。

综合利用。预拌砂浆的生产除了
大量利用粉煤灰，还可以使用人工砂、
矿山开采废料、工业废渣等再生资源
代替天然砂。节约材料，实现资源综
合利用。

2、推广预拌砂浆带来的其他经济
效益

对生产企业而言，生产预拌砂浆，
一是可以拓展业务范围，扩大产品种
类，预拌混凝土生产企业可以充分利

用目前闲置的设备，经简单改造后生
产湿拌砂浆，增加销售收入。二是可
以根据企业的经济实力，投资干混砂
浆生产线，虽然前期可能会出现投资
收益较低的现象，但随着干混砂浆应
用市场逐步规范，使用量的增加，其
投资收益将会逐年提高。

对施工企业而言，使用预拌砂浆
综合经济效益比现场搅拌要高很
多。一是提高了施工质量，返工少，
后期维护费用少。二是提高了施工
效率，特别是采用机械化施工后，可
大幅降低人力投入，降低了工人的劳
动强度。三是资金便于控制，建设单
位便于控制建筑材料成本，资金用在
明处。且预拌砂浆的使用比现场搅
拌砂浆损耗少，可在建筑材料上节省
资金。四是成倍提高施工进度，可加
快建设工程的交付时间，大大降低施
工企业在银行的贷款时间，直接节省
利息的支付。

3、推广预拌砂浆有利于提高建筑
工程的质量

工业化生产，产品质量有保证。
预拌砂浆有固定的生产场所，有成套
生产设备，有精确的计量系统，有严格
的质量控制措施，有规范严格的检验
程序与配备的检验设备，有较先进的
计算机自动控制系统，监控整个生产
过程使产品品质均衡、质量可靠。

原材料质量与计量有保证。传统
砂浆现场计量不准确，容易导致空鼓、
脱落等质量问题。使用预拌砂浆，原
材料由生产单位负责采购，其来源得
到有效监督与控制，有精确的计量系
统，产品质量更有保证。

有售后服务与技术性支持。使用
预拌砂浆，可以得到生产单位完善的
售后服务与技术性支持。现场搅拌砂
浆由施工单位，其质量保证包含在整
个工程中，责任划分不明确。

四、预拌砂浆的发展历史与现状

答：干混砂浆起源于19世纪的奥
地利，直到上世纪 50年代以后，欧洲
的干混砂浆才得到迅速发展。上世纪
60年代，欧洲各国政府出台了建筑施
工环境行业投资优惠等方面的导向性
政策来推动建筑砂浆的发展，随后建
筑干混砂浆很快风靡西方发达国家。

我国预拌砂浆技术研究始于 20
世纪 80年代，直到 90年代末期，才开
始出现具有一定规模的预拌砂浆生产
企业。进入21世纪以来，在市场推动
和政策干预的双重作用下，我国预拌
砂浆行业已逐步从市场导入期向快速
成长期的过度。随着国家相关政策的
推动，国外先进理念和先进技术的引
进，以及各级政府、生产企业、用户的
积极努力，我国预拌砂浆行业稳步发

展。预拌砂浆科研开发、装备制造、原
料供应、产品生产、物流及产品应用的
完整产业链已初步形成。

2010年分布在全国21个省、自治
区、直辖市的预拌砂浆生产企业 323
家，年设计生产能力 6849.86万吨，实
际产量为 838.25万吨，全国拥有干混
砂浆运输车 491辆，总容量 16919吨；
拥有干混砂浆移动筒仓5211个，总容
量为173117吨。

五、预拌砂浆和现场搅拌砂浆的
优势在哪里？

答：预拌砂浆用量少、施工效率
高、人工费低、用多少拌多少、极少浪
费，所以使用预拌砂浆的综合成本并
不高，甚至大大低于传统现场搅拌砂
浆。
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现场搅拌砂浆

无专业实验室，砂浆配方取得不科学

砂浆生产过程缺乏监控，原材料质量及

砂浆成品质量无保障

无专业计量设备，砂浆质量无法始终如一

无法根据现场施工需要配置专用砂浆

和易性差，施工性不好

无法进行机械化施工，导致施工效率低下

砂浆质量不稳定，导致空鼓、色差、

开裂等现象

材料露天堆放，占地面积大，灰砂扬尘无

法控制，无法真正做到文明施工

现场搅拌数量难控制，浪费大

供货量少

生产单一，种类少

难于满足施工的个性化要求

味道浓烈，非绿色环保建筑材料

施工周期长，施工单位占用资金量大且

时间长

预拌砂浆

专业实验室提供精确砂浆配方

对砂浆生产进行全过程监控，原材料及出厂产品

质量有保障

工厂化生产（专业计量设备、混合设备）

专业外加剂配置专业砂浆，完全符合现场施工需要

和易性好，易于施工

适宜于机械化施工可大幅提高施工效率

砂浆质量稳定可靠，可基本杜绝空鼓、色差、

开裂等现象

密封运输，密封储存，杜绝“跑冒滴漏”，无需材料

堆场，占地面积小，真正做到文明施工

精确搅拌使用，用多少拌多少，绝无浪费

一次供货量大，特别适用于常用砌筑、抹灰和地面处理等

生产灵活性强，可以根据用户不同的需求生

产出特种砂浆，满足不同的施工工艺和设计需求

关键添加剂加入和特别调整的砂浆配方，在

功能上突破了传统砂浆局限，可以满足个性化要

求

无毒无味，利于健康建筑

施工建设速度大大提升，资金效率高，施工单位

可有效的缩短投资回报周期
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